
OK Tubrod 14.34 FCAW
Portöltéses - Rutilos

Általános leírás Besorolás

EN ISO 17633-A T 19 9 Nb R M 3
SFA/AWS A5.22 E347T0-1
SFA/AWS A5.22 E347T0-4

Jóváhagyások

Nincs

Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

Védőgáz (MSZ EN 439)
M21, C1 C Si Mn Cr Ni

max 0,08 0,2-1 1,1-2 18-21 9-11
Polaritás
DC+ Nb+Ta P S

min 8*C 0,03 0,025
Hegesztési pozíciók max 1

Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi

Folyáshatár (MPa)

Nyúlás (%)

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.2 150 250 20 85 2.5 7.0 8.0 16.0 25 32

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Áramerősség H V Feszültség

min 350
Szakítószilárdság 
(MPa)

min 520

min 30

Rutilos portöltésű hegesztőhuzal a 19Cr9NiNb (AISI 347)
típusú ausztenites korrózióálló acélok hegesztéséhez.
Kiválóan alkalmazható továbbá a 18Cr8Ni (AISI 302),
19Cr9Ni (AISI 304) és 19Cr9NiTi (AISI 321) típusokhoz is.
A hegesztőhuzal tiszta CO2 és Ar/CO2 keverék védőgázzal
is alkalmazható. Az OK Tubrod 14.34 a vízszintes
pozíciókban történő munkálatok során elérhető
legnagyobb termelékenység elérésére lett tervezve.

Védőgáz: M21

Védőgáz
M21


